プラスチック材料用Information Sheet [申請依頼書（詳細版）]

新規グレードの評価用 (短期特性)
既存グレードの追加評価用(短期特性)
FUS試験 関連の再評価用





<シート1: 基本情報>
下記項目について、ご申請内容をご記入下さい。
	ご記入日
	年     月      日

	会社名
	

	CCN
製品カテゴリー
	|_| QMFZ2   |_| QMFZ3    |_| OCDT2    |_| QMTR2
|_| QMFZ2/8  |_| QMFZ3/9  |_| OCDT2/8  |_| QMTR2/8   
|_| その他 (               )

	File No.
	|_| New File / 新規File番号での申請
|_| Existing File / 既存Fileの場合( E            )

	Vol. No
	|_| New Volume / 新規Volumeでの登録希望
|_| Existing Volume / 既存Volume の場合 ( Volume(s).            )

	Request Type / 
リクエストタイプ
	|_| Addition of New Grade /新規グレードの登録

	
	|_| Additional Evaluation for Existing Grade / 
既存グレードの追加評価
	|_|  組成に変更がない。
|_|  組成に変更がある。（組成変更依頼）

	
	|_| Re-evaluation related FUS NC / 
FUS試験関連の再評価
	FUS Tag# 

	
	※長期熱劣化特性評価、組成変更、リサイクル材プラスチック、工場追加など上記リクエストタイプ以外のご申請の場合は別途申請書を利用ください。

	再試験依頼の場合、
ご記入ください
	前回のProject No.
	

	
	サンプルの改善点:
	

	以下、半角英数字でご記入下さい。

	Is material 100 % Virgin?
100 % Virgin 材でしょうか？
	|_|Yes  |_|No  Regrind材の評価希望される場合、Regrind材の含有量をご記入ください。
Regrind添加量  (           %)

	Material 原料:
Generic Base Polymer
	

	
	|_| Thermoset ( 熱硬化性 ) / |_| Thermoplastic ( 熱可塑性 )

	Final Package Form / 
最終加工（出荷時）形態: 
	

	Grade Designation / グレード
	

	Footnote (もしございましたら)
	

	Trade Name / トレード名
(e.g. シリーズ名称, ファミリー名称 )
(もしございましたら)
	

	Sample Preparation MFR 
サンプル作製工場 
	Manufacturer Name:
	

	
	UL Subscriber#
	
	UL Party Site#
	



<シート2: 詳細情報>

・該当のグレードのカラー情報を、下記の (a), (b) のどちらかにご記入下さい。

	|_| (a) 単色での登録を希望 (ALLでの登録以外の場合)

	色 / Color
	
	
	
	

	Pigment
	Organic
	添加量 (wt.%)
	
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
(e.g. Alkari Blue)
	
	
	
	

	
	Carbon Black
	添加量 (wt.%)
	
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
(Carbon Black)
	
	
	
	

	
	Inorganic
	添加量 (wt.%)
	
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
(e.g. TiO2)
	
	
	
	

	
	Metallic
	添加量 (wt.%)
	
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
	
	
	
	



	|_| (b) ALLでの登録を希望（以下の４色のサンプル提出が必須）

	ALL登録に必要な代表色
	顔料なし
	最も多量に顔料を含んだ明るい色
(e.g. White)
	最も多量に顔料を含んだ暗い色
(e.g. Black)
	最も多量に有機顔料を含んだ中間色
(e.g. Red, Yellow)

	色/ Color
	Natural
	
	
	

	Pigment
	Organic
	添加量 (wt.%)
	0
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
(e.g. Alkari Blue)
	--
	
	
	

	
	Carbon Black
	添加量 (wt.%)
	0
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
(Carbon Black)
	--
	
	
	

	
	Inorganic
	添加量 (wt.%)
	0
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
(e.g. TiO2)
	--
	
	
	

	
	Metallic
	添加量 (wt.%)
	
	
	
	

	
	
	Material Name / 物質名
	
	
	
	







(*** このページについては、該当するお客様のみご記入ください***)


・該当グレードの出荷形態が液体またはペースト状の製品の場合に、下記にご記入下さい。
	|_| 該当グレードの出荷形態が液体またはペースト状の製品 ( 一液の場合は主剤の項目のみご記入ください ) 
e.g. ： Silicone Rubber – RTV, Epoxy - Potting etc.

	Mix Condition / 混合条件
	Type / 種類
	Designation / 名称
	Mix Ratio / 混合比率

	
	Base Resin / 主剤
	
	

	
	Hardener / 硬化剤
	
	

	
	
	
	




・該当グレードが下記に該当する場合、下記にご記入下さい。
	|_| 該当グレードが 次のGeneric Type に属し、UL746B Table 7.1 Footnote (c)に記載されている高温かつ高圧下での成形される製品

Epoxy Molding Resin,  Silicone Molding Resin,  Molded Phenolic,  Molded Melamine,
Molded Melamine/Phenolic,  Urea Formaldehyde,  Molded Diallyl Phthalate,  Molded Unsaturated Polyesterc

主な成形方法 ： Injection Compression Pultrusion Transfer Molding Match-Metal Die Molding

	Molding Condition / 
成形条件
	Temperature (°C) / 温度 (°C)
	

	
	Time (sec.) / 時間 (秒)
	

	
	Pressure / 圧力
	



	|_| 該当グレードがOpen Mold など低圧下で成形される製品 


e.g.： Silicone Rubber – RTV, Epoxy - Potting etc.

主な成形方法 ： Hand Lay-Up, Spray-Up, Rotation Molding, Powder Coating.

	Curing Condition /
硬化条件
	Temperature (°C) / 温度 (°C)
	

	
	Time (sec.) / 時間 (秒)
	




・該当のグレードの添加剤に、最大・最小値を設定している製品の場合、下記にご記入下さい。
	|_| 該当のグレードへ 添加剤比率に最大・最小値を設定して製造される製品

	Additive / 
添加剤
	Additive Amount /
添加量
	Min (wt.%)
	

	
	
	Max (wt.%)
	

	
	Material Name / 物質名
	

	
	Intended Purpose / 使用目的
（充填剤、難燃剤、耐耐衝撃性向上など）
	




(***このページについては、該当するお客様のみご記入ください***)


・構造のある製品をご登録される場合（構成材料、コーティング、表面処理など）、それぞれの構成をご記入ください。

構造図または 詳細情報をご記入下さい。

	構造図



詳細情報
	
	Designation
	Material Name
	Manufacturer Name
	Color
	Thickness
(mm)

	Base Material
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Adhesive,
Coating,
etc
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<シート3: ご希望の評価試験>

該当グレードにて、希望される評価試験欄へご希望のPLC値または希望値について、ご記入下さい。
( 試験結果に基づいた値での登録を希望される場合は、該当する欄へ”$”をご記入下さい。 )

ご申請される ” 最小厚み “ および “ 最大厚み “ を下記に、ご記入下さい。
ご申請厚み欄に一厚みのみの記載の時、認証厚みもその一厚みのみとなります。一部試験に関しましては、3.0 mm指定のものがございます。下記ご参照下さい。

・UL94 Flame --- ご申請各厚み(最小厚み, 最大厚み)について ご希望の燃焼定格をお選び頂き、下記の表に直接ご記入下さい。
・UL746A Index Short Term Properties -- ご申請各厚みについて 評価をご希望される試験項目に申請希望値を、下記の表に直接ご記入下さい。
	SCOPE OF EVALUATION / 評価の内容

	
Desired
Thickness
ご申請厚み
(mm)
	C
O
L
O
R
	UL 94 Flame
	UL 746 Index – Short Term Properties / 短期的物性

	
	
	燃焼定格
HB,
V-0, V-1, V-2,
5VA, 5VB,
HBF, HF-1, HF-2,
VTM-0, VTM-1, VTM-2
	H
W
I
	H
A
I
	H
V
T
R
	D
4
9
5
	C
T
I
	H
V
A
R
	D
S
	V
R
	D
I
M
	W
A
B
	H
D
T
	T
I
	T
S
	I
I
	C
I
	F
S
	G
W
I
T
	G
W
F
I
	B
P

	
	
	
	
	
	
	
	A
S
T
M
	I
E
C
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	





	UL 746 Index ます。密度目標値がひとつの場合は、この対象外となりま短期的物性

	Test Symbol
	Legend / 説明
	Test Symbol
	Legend / 説明

	H W I
	Hot Wire Ignition  (UL746A, ASTM D3874, IEC 60695-2-20)
	H D T
	Heat Deflection Temperature  (ASTM D648, ISO 75)

	H A I
	High Current Arc Ignition  (UL746A)
	T I
	Tensile Impact  (ASTM D1822, ISO8256)

	H V T R
	High Voltage Arc Tracking  (UL746A)
	T S
	Tensile Strength  (ASTM D638, ISO 527)

	D 4 9 5
	High Voltage, Low Current Arc Resistance  (ASTM D495)
	I I
	Izod Impact  (ASTM D256, ISO 180)

	C T I
	Comparative Tracking Index  (ASTM D3638)
	C I
	Charpy Impact  (ASTM D6110, ISO 179)

	H V A R
	High Voltage Arc Resistance to Ignition  (UL746A)
	F S
	Flexural Strength  (ASTM D790, ISO 178)

	D S
	Dielectric Strength  (ASTM D149, IEC 60243)
	G W I T
	Glow Wire Ignitability   (IEC 60695-2-13)

	V R
	Volume Resistivity  (ASTM D257, IEC 60093)
	G W F I
	Glow Wire Flammability  (IEC 60695-2-12)

	D I M
	Linear Dimensional Stability  (ASTM D1042, ISO 2796)
	B P
	Ball Pressure Temperature  (IEC 60695-10-2)

	W A B
	Water Absorption  (ASTM D570, ISO 2896)
	---
	---






	※ 発泡材(フォーム材)の評価をご希望される場合は、密度試験が必須で要求されます。
密度情報をご記入ください。(1厚みでの評価を希望される場合は最大最小に同じ数値をご記入下さい。)

	その他、密度に最大・最小を設けて製造される場合も同様に、密度試験が要求されます。
( この場合、最大・最小を設定される場合を指します。密度目標値がひとつの場合は、この対象外となります。 )

	密度: Density
( g/cc )
	最大: Maximum
	

	
	最小: Minimum
	





	ID試験(IR, TGAまたはDSC試験)
ご申請されるすべての材料に対して実施されます。
登録された情報は将来のフォローアップ試験のリファレンスとして使用されます。

	ID 試験に関するオプション

	複数色での登録の場合、
ID試験を行うご希望のサンプル色をチェック下さい 
	|_|Natural |_|Black |_|White |_| Red
|_| その他 (           )

	DSC 試験について、2nd Heat Methodをご希望の場合、右記にチェック下さい。
	|_| 1st Heat希望 |_| 2nd Heat 希望
|_| 希望なし

	既存グレードの追加評価の際、登録済みの組成と比べ、組成に変更がなく
ID試験結果が一致するとのご見解をお持ちの場合、右記にチェック下さい。
（チェックがない場合、追加評価試験の中でID試験行い、結果が一致することを確認致します。）
	|_| Yes
チェックがある場合、別途左記内容を英文のLetterにてご提出ください。
( 別途Letterの雛形を用意しております。 )

	○ID試験を行う上で、注意点やご要望について記載ください。







＜その他 ＞

エンジニアに注意してほしい項目があればご記入下さい。










