申請依頼書 (詳細版) ［PWB申請用］

新しい見積りプロセスの導入に伴い、ご依頼内容の詳細な確認の為に、以下の情報を必要といたします。遅くとも、費用のご了承頂くまでにお知らせ頂けますようお願い致します。

	File No. 

（貴社ファイル番号）
	
	Volume No. 

（該当Vol.番号）
	
	 FORMCHECKBOX 
New Volume 

（新規Vol.の場合はチェックください）
	Section No. 

（該当Sec.番号）
	
	 FORMCHECKBOX 
New Section

（新規Sec.の場合はチェックください）


	今回のご申請の概要についてご記入下さい。該当する FORMCHECKBOX 
にチェックをつけて下さい。　（必要となる情報につきましては、2ページ目の表をご参照下さい）

	 FORMCHECKBOX 
 新規PWB タイプを追加する

 FORMCHECKBOX 
 既存PWB タイプに、ベース材料を追加する

 FORMCHECKBOX 
 既存PWB タイプに、ソルダーレジストを追加する
 FORMCHECKBOX 
 既存PWB タイプのパラメータを変更する

 FORMCHECKBOX 
 新規製造プロセスを設定する

 FORMCHECKBOX 
 既存製造プロセスを修正する

 FORMCHECKBOX 
 新規工場（Manufacturer, Subcontractor, Multiple-site Processor）を追加する

 FORMCHECKBOX 
 既存の協力会社（Subcontractor, Multiple-site Processor）の担当工程を追加する

 FORMCHECKBOX 
 その他 （上記に当てはまらないご申請の場合は、下記空欄にご申請の概要をご記入頂けますようお願い致します。また弊社エンジニアへのご連絡事項などがございましたら、ご記入下さい。）

	


主なご申請内容と必要になる技術的な情報をまとめましたので、ご参照下さい。

なお、次ページ以降に技術的な情報をご記入頂くインフォメーションシートの参考例がございます。このインフォメーションシートにご記入頂く、あるいは貴社の申請フォーム等、フリー書式でも構いませんので、必要情報をお知らせ頂けますようお願い致します。また、貴社プロシージャのコピーに変更、追加内容を手書きにてご記入頂く方法でも問題ございません。
[image: image1.emf]○：必要となる情報

(

注

1) 

必要となるパラメータ情報につきましては、下表をご参照下さい。

(

注

2) 

新規製造プロセスの場合は、ご記入頂く必要がございます。

(

注

3) 

穴埋め材のご申請、マルチプルコーティングのご申請の場合は、

1

ページ目の空欄に、使用される穴埋めインク、コーティングインクの組合せをご記入頂けますよ

うお願い致します。

(

注

4) 

タイプ統合の場合は統合後のソルダーレジスト、材料ラミネートのご記入が必要でございます。

(

注

5) 

協力会社様の担当工程に変更がある場合、新規製造プロセスの場合は、ご記入頂く必要がございます。

(

注

6) 

新規製造プロセスとなる場合は、

PWB

タイプごとに使用されるソルダーレジストの情報が必要となります。

製造工場および協力会社様の追加登録をご希望の場合は、

別紙「工場追加依頼」にご記入の上、ご提出頂けますようお願い致します

新規工場の追加

-

（注

6

）

-

（注

6

）

- -

-

（注

5

）

○ ○

-

○ ○

新規製造プロセスの設定

既存製造プロセスの変更

-

（注

4

）

-

-

（注

4

）

- - -

○

○

（注

1

）

○ ○

既存

PWB

タイプの

パラメータ変更、タイプ統合

○

（注

3

）

○

（注

3

）

- - - -

○

-

○ ○ ソルダーレジストの追加

-

-

○

（注

3

）

ソルダーレジスト

名称、色

メーカー名称

FileNo.

ラミネート

（

/ 

プリプレグ）

名称

メーカー名称

File No.

協力会社

担当工程

工程の詳細 プロセス名称 パラメータ

Type 

名称

File No. 

Vol. No. 

Sec.No.

-

○

○

-

○

○

○

○

○

製造プロセスの情報

○

-

-

（注

2

）

-

-

○

（注

3

）

ソルダーレジストの情報

-

○

○

材料ラミネート（

/ 

プリプレグ）の情報

-

-

-

（注

2

）

-

○

（注

1

）

○

（注

1

）

○ 協力会社の担当工程の追加

○ 材料ラミネートの追加

○

新規

PWB

タイプの追加

対象となる

PWB

の情報

必要な情報 主な申請内容

製造工場および協力会社様の追加登録をご希望の場合は、

別紙「工場追加依頼」にご記入の上、ご提出頂けますようお願い致します

新規工場の追加

-

（注

6

）

-

（注

6

）

- -

-

（注

5

）

○ ○

-

○ ○

新規製造プロセスの設定

既存製造プロセスの変更

-

（注

4

）

-

-

（注

4

）

- - -

○

○

（注

1

）

○ ○

既存

PWB

タイプの

パラメータ変更、タイプ統合

○

（注

3

）

○

（注

3

）

- - - -

○

-

○ ○ ソルダーレジストの追加

-

-

○

（注

3

）

ソルダーレジスト

名称、色

メーカー名称

FileNo.

ラミネート

（

/ 

プリプレグ）

名称

メーカー名称

File No.

協力会社

担当工程

工程の詳細 プロセス名称 パラメータ

Type 

名称

File No. 

Vol. No. 

Sec.No.

-

○

○

-

○

○

○

○

○

製造プロセスの情報

○

-

-

（注

2

）

-

-

○

（注

3

）

ソルダーレジストの情報

-

○

○

材料ラミネート（

/ 

プリプレグ）の情報

-

-

-

（注

2

）

-

○

（注

1

）

○

（注

1

）

○ 協力会社の担当工程の追加

○ 材料ラミネートの追加

○

新規

PWB

タイプの追加

対象となる

PWB

の情報

必要な情報 主な申請内容


[image: image2.emf]○

（注

c

）

○

（注

c

）

CTI

最小エッジ線幅

MAD

最小線幅

○

（注

b

）

○

（注

b

）

DSR

パラメータ変更の場合は、変更後のパラメータをお知らせ下さい。

タイプ統合の場合は、統合後のパラメータをお知らせ下さい。

既存

PWB

タイプの

パラメータ変更、タイプ統合

○

○

製造

プロセス

名称

片面板

/

両面板

/

多層板

銅箔厚

( E / I )*

最小積層厚

（板厚）

UL 94 

燃焼性定格

MOT

ソルダー

リミット

パターンリミット

-

○

-

○

-

○

-

○

○

○

○

（注

a

）

○

（注

a

）

-

○

-

○

-

材料ラミネートの追加

○

新規

PWB

タイプの追加

必要となる

PWB

パラメータの情報

主な申請内容

○

（注

c

）

○

（注

c

）

CTI

最小エッジ線幅

MAD

最小線幅

○

（注

b

）

○

（注

b

）

DSR

パラメータ変更の場合は、変更後のパラメータをお知らせ下さい。

タイプ統合の場合は、統合後のパラメータをお知らせ下さい。

既存

PWB

タイプの

パラメータ変更、タイプ統合

○

○

製造

プロセス

名称

片面板

/

両面板

/

多層板

銅箔厚

( E / I )*

最小積層厚

（板厚）

UL 94 

燃焼性定格

MOT

ソルダー

リミット

パターンリミット

-

○

-

○

-

○

-

○

○

○

○

（注

a

）

○

（注

a

）

-

○

-

○

-

材料ラミネートの追加

○

新規

PWB

タイプの追加

必要となる

PWB

パラメータの情報

主な申請内容

○：必要となる情報

* -E: 

最小外層銅箔厚（なお、最大外層銅箔厚が

102mic

を超える場合は、最大外層銅箔厚についてもお知らせ下さい。）

I: 

最大内層銅箔厚（マルチレイヤーの場合のみお知らせ下さい。）

(

注

a) 

マルチレイヤーの場合は、最小積層厚、使用されるラミネートおよびプリプレグの最小シート厚をお知らせ下さい。

(

注

b) 

ダイレクトサポートの要求事項について、満たす必要がある／必要としないをお知らせ下さい。

(

注

c) CTI

のご登録について、必要とする／必要としないをお知らせ下さい。



	製品情報A： Single Layer, Mass Laminated, Multilayer PWBに関するUL申請を希望される場合は、以下の項目について、ご記入下さい。
（新規Typeの場合は、白色およびグレーの欄にご記入下さい。既存Typeの場合は、グレーの欄は空欄でも問題ありません。Multilayer Typeの場合は、ピンクの欄もご記入下さい。）

	貴社が製造するPWBについて

	File No. 
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
New File
	Volume No.
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
New Volume
	Section No.
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
New Section
	 FORMCHECKBOX 
Single Layer

 FORMCHECKBOX 
Mass Laminated

 FORMCHECKBOX 
Multilayer

	PWB Type
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
New Type
	Min Individual Thk (mm)
	Laminate
	[   ]
	Min. Build-up Thk.
(mm)
	[   ]
	Mfrg. Proc.
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
New Process
	CTI
	 FORMCHECKBOX 
Required

 FORMCHECKBOX 
Not Required

	
	
	
	Prepreg
	[   ]
	
	
	
	
	
	

	UL/ANSI 

Grade
	UL 796 DSR
	Cu Thk.
	SS/ 
DS/ 
ML
	Pattern Limits
	Solder Limits
	MOT

(°C)
	UL 94 Flame

	
	
	External
(mic)
	Internal
(mic)
	
	Min.

Width

(mm)
	Max. Diam.

(mm)
	Min Edge

Width

(mm)
	Max Temp. (°C)
	Max Time (sec)
	
	

	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
All

 FORMCHECKBOX 
▲
	Max [   ]

Min [   ]
	Max [   ]
	 FORMCHECKBOX 
SS

 FORMCHECKBOX 
DS

 FORMCHECKBOX 
ML
	[   ]
	[   ]
	[   ]
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
MSL
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
MSL
	[   ]
	[   ]

	MSL (Multiple Solder Limit)
	[   ]

	上記PWB Type に追加を希望する UL認証されたラミネートおよびプリプレグについて

	Laminate 
	Manufacturer
	[   ]
	UL File No
	[   ]
	Laminate Grade
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Single Layer

 FORMCHECKBOX 
Mass Laminated

 FORMCHECKBOX 
Multilayer

	Prepreg
	Manufacturer
	[   ]
	UL File No
	[   ]
	Prepreg Grade
	[   ]
	

	新規申請の場合や、申請内容に新規工程が含まれる場合は、Manufacturing Process Designation（製造工程説明書）についても、ご記入下さい。

（注意事項）

材料ラミネートおよびプリプレグは、UL登録名称と製品名称が異なる場合がございます。つきましては、ラミネートおよびプリプレグのメーカー様にご確認頂くか、もしくはオンラインサーティフィケーションディレクトリにてご確認頂けます様お願い致します。


	Multilayer PWB （多層板）に関するUL申請を希望される場合は、ご製造予定の層構成をお知らせ下さい。

	（例）
Copper (35 mic)
Prepreg (Min Thk: 0.06 mm)
Prepreg (Min Thk: 0.06 mm)

Laminate (Min Thk 0.10: mm, Cu Thk: 17mic)
Prepreg (Min Thk: 0.06 mm)
Prepreg (Min Thk: 0.06 mm)
Copper (35 mic)




	製品情報B： ソルダーレジストの追加をご希望の場合は、以下の項目について、ご記入下さい。
（新規Typeの場合は、製品情報Aをご記入の上、下記の欄をご記入下さい。既存Typeへのソルダーレジスト追加の場合は、下記の欄のみご記入下さい。）

	ソルダーレジストの追加をご希望のPWBについて

	File No. 
	[   ]
	Volume No.
	[   ]
	Section No.
	[   ]

	PWB Type
	[   ]
	Mfrg. Proc.
	[   ]

 FORMCHECKBOX 
New Process

	上記PWB Type に追加を希望する UL認証されたソルダーレジストについて

	Manufacturer
	[   ]
	UL File No.
	[   ]
	Solder Resist Grade
	[   ]
	Colors
	[   ]

	新規申請の場合や、申請内容に新規工程が含まれる場合は、Manufacturing Process Designation（製造工程説明書）についても、ご記入下さい。

（注意事項）

ソルダーレジストは、UL登録名称と製品名称が異なる場合がございます。つきましては、ソルダーレジストのメーカー様にご確認頂くか、もしくはオンラインサーティフィケーションディレクトリにてご確認頂けます様お願い致します。


	Manufacturing Process Designation（製造工程説明書）: 新規申請の場合や、申請内容に新規工程が含まれる場合は、ご記入下さい。

	Volume No.
	[   ]
	Section No.
	[   ]
	Process
	[   ]
	Subcontractors and/or Multiple-site Processors

	Step No.
	Description
	A
	B
	C
	D
	E
	F
	G
	H

	1.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	2.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	3.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	4.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	5.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	6.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	7.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	8.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	9.
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	10.
	No other plating operations performed and no other temperatures over 100(C, encountered.
	
	
	
	
	
	
	
	

	上記プロセスについて、工程ステップを担当する協力会社様がある場合は、以下に協力会社様の名称をご記入の上、上表の該当ステップに FORMCHECKBOX 
をご記入下さい。

	協力会社 A
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor

	協力会社 B
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor

	協力会社 C
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor

	協力会社 D
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor

	協力会社 E
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor

	協力会社 F
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor

	協力会社 G
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor

	協力会社 H
	[   ]
	 FORMCHECKBOX 
Subcontractor /  FORMCHECKBOX 
 Multiple-site Processor


製造工場 および 協力会社様の追加登録をご希望の場合は、別紙「工場追加依頼」にご記入の上、ご提出頂けますようお願い致します。

（注意事項）

1. 製造工程は、時系列でご記入下さい。

2. 製造工程は、ULマークを付けて出荷される製品および試験用サンプルを作製する工程をご記入下さい。

3. 以下の工程がある場合は、必ず記載して下さい。

· 100℃を超える温度工程については、最高温度、最大時間を記載して下さい。また圧力がかかる工程については、最大圧力条件を記載して下さい。

· エッチング、めっき、印刷、接着、熱処理、硬化処理、UVキュア、パネルカットなどの工程。なお、エッチング工程については、使用される化学薬品をお知らせ下さい。また、硬化処理については、硬化処理方法（熱処理、UVキュア、IRキュアなど）をお知らせ下さい。IRキュアについては、工程ラインの最大ランプ数、最低速度、ランプと製品間の最小距離をお知らせ下さい。

· コーティング、接着剤、補強板、絶縁材料、めっき、導電性ペースト材料、コンダクターなど、製品上に残る材料を使用する工程。なお、エッチングレジストなど製品から除去される材料については、除去工程を記載して下さい。

· その他、製品および構造に関する特異な工程がある場合は、記載して下さい。






































































































































































































































































	Quote No. （弊社お見積り番号）
	
	CS Tracking No. （弊社お問合せ番号）
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